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@ Vorriohtung und Verfaiiren zun) >M)legen von aofgeschnittenen Lek>ensmlttelprodukten auf einem 
Tfansportmittef 

(§) Die ErfirKiung betrhfft e!ne Voriichtung und ein Veifeh^^ 
zum Ai>legen von soiieibenfdriTiigen, von einer 2Uil{8ferain* 
richtung herabfallenden Lebensmitteiprodukten auf einem 
FdrderlMnd, wobel !m Bereteh der Produtct-Failinie ein 
gegensinnig zum FMierband angetriebenes weiteres F6r- 
dermKtei vorgesehen Ist mit dem ein Aufelnandefklapfw 
zweier Teilbmiche der herabfallenden Produkte erdeibar 
i»t 
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Bescfareibung 

Die Erfindung betrifft cine Vorrichtung sowie ein 
Vcif ahren zum Abiegen von scheibenf^nnigen, von ei- 
ncr Zuliefereinnditung herabfaDenden Produkten. ins- 
b^ndere Lebensmitte^rodukten, auf einer Abtrans- 
portehuichtiing* insbesondere elnem Fdrderband Wei* 
terhin betrifft die Erfindung einen Slicer zaim Auf sdinci- 
den von Lebensmittelprodukten, wdchcr mit einer Vor- 
riditung der genannten Art ausgestattet ist 

Bei Qblidien und bisher bekannten Vorrichtungen fal- 
len die von der insbesondere als Aufscfaneideeinheit aus- 
gebildeten Zuliefereinrichtung zur Verfdgung gestellten 
Produktscheiben einzeln nacheinander auf ein Fdrder- 
band Durch einen Antrieb des Fdrderbands wfthrcnd 
des Auf schneidevorgangs kann dabei eine gescihindelte 
Abiage der aufgeschnittenen Produkte ersdelt werden. 
Mitteis einer Unterbrechung des Aofscimeklevorgangs 
und einem f ortgesetzten Betrieb des F6rderbandes und/ 
Oder einer kurzzeitigen Beschieunigung des Fdrderban- 
des wahrend des AufKJhneidevorgangs kdnnen einzelne, 
jeweils aus mehreren Produktscheiben bestehende Por- 
donen auf dem Fdrderband voneinander getrennt wer- 
den, 

Nachteilig an den bekannten Vbrriditungen ist, daB 
auf die besdiriebene Art und Weise lediglich eine schin- 
delartige Abiage der Produlcte erzielbar ist, wobei kei- 
nerlei weitere M6gik:hkeiten der Art und Weise, in wel- 
Cher die Produkte abgelegt werden, gegeben sind 

Eine Auf gabe der Erfindung h>^eht darin, eine Vor- 
rkjhtung bzw. ein. Verfahren der eingangs genannten 
Art derart weiterzubikien, daB die von der Zulieferein- 
richtung herabfallenden Produkte auf versdiiedene Ar- 
ten abgelegt werden kdnnen. Insbesondere soli ein Auf- 
einanderidappen zweier Teilbereiche der abzuiegenden 
Produkte ermdgficht werden, wobei die auf diese Weise 
abgclegten Produkte dann wiederum sdundelardg auf- 
eirmnder zu liegen konmien sollen. 

Durch eine erfindungsgemftBe Vorrichtung wird <tiese 
Aufgabe dadurdi gel6st, daB im Bereich der Produkt- 
Failinie ein gegensinnig zur Abtransporteinriditung ah- 
getriel>enes Fdrdermittel vorgesehen ist 

Durch ein erfindungsgemSBes Verfahren wird die ge- 
nannte Aufgabe dadurch geldst, daB die Fallbewegung 
der Produkte durch ein angetriebenes, einen Teilbereidi 
der herabfallenden Produkte beaufschlagendes Fdrder- 
mittel beeinfluBt wird 

Durch das erfindungsgemSB im Bereidi der Produkt- 
Failinie vorgesehene Fdrdermittel wird ein Teilbereich, 
msbesondere der in Abtransportriditttng vorae Hegenr 
de Teilbereich der herabfallenden Produkte beschleu- 
nigt Die Besdileunigung erfolgt dabei zumindest zu Be- 
ginn des Beschlcunigungsvorgangs vorzugsweise im 
w^entlichen in der El>ene des sdieibenfdrmigen Pro- 
duktes entgegen der Abtransportrichtung* 

Dabei voMeht der nicht beschleimigte bzw. der von 
dem erfindungsgemfiBen Fdrdermittel nicht beauf- 
schlagte Teilbereich des Produktes seine Faflbewegung 
wei^hend unbeeinfluBt welter, wfihrend der beschieu- 
iugte Teilberekh in mien Bereich oberhalb des mcht 
bescUeunigteh Tdlbereidbs bewegt wird Durch die 
gleichzeitige Beschieunigung des genannten Teilbe- 
reichs und die weitgehend imbeeinfluBt weiter vollzoge- 
ne Fallbewegung des nidit beschleunigten Teilberdchs 
wird erreicfat, daB der besdileunigte Teilbereidi wSh- 
rend der Fallbewegung auf den mcht beschleunigten 
Teilberek^ des herabfallenden Produktes geklappt 
wird 
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Somit fallen die von der Zuliefereinrichtung zur Ver- 
ffigung gestellten Produkte mit ihren beklcn aufeinan- 
dergeklappten Teilbereichen auf die Abtransportein- 
riditung bzw. das Fdrderband wobei bei der vorste- 
hend erllLuterten bevorzugten Ausfflhrungsf orm der Er- 
tindimg der Falz der umgeklappten Produkte in Ab- 
transportrichtung vome zu liegen kommt 

Bei einer weiterra bevorzujg:ten Ausffihrungsform der 
Erfindung wird das Fdrdermittel als Bandfdrderer aus- 
gebOdet Dabei kann <fie OberflSche des Bandfdrder«rs 
gegenQber der Transportfltche der Abtransporteinrich- 
tung geringf Ogig geneigt sein. Typlsche Ndgungswinkel 
liegen zwischen und 45^, insbesondere bd ungefShr 
20**. 

Vorzugsweise ist der Neigungswinkel zwischen der 
Oberfiache des Bandfdrderers und der TransportflSche^ 
der Abtransporteinrichtung verstellbar. Die Verstellung 
kann dabei beispielsweise dadurch bewirkt werden, daB 
die AntriebsroUe eines Messerkanten-Bandfdrderers 
20 (siehe Fig. 1 a) in ihrer Hdhe verstellbar ausgebfldet ist 
Durch eine Verstellbarkeit des genannten Neigungs- 
winkels kazm erreicht werden, daB ein herabfallendes 
Prodtikt mit seinem gesamten, zu beschleunigenden 
TeObereidi auf einmal auf die Fdrderflache des Band- 
fdrderers auftri^ was eine optimale Obertragung der 
BeschleunigungskrSf te sidiersteUt 

Altemadv kann das Fdrdermittel auch alis Rollenfdr- 
derer mit angetriebencn RoUen ausgebildet sein. Dabei 
erstrecken sich die Adisen der Rollen vorzugsweise 
senkrecht zur Abtransportrichtung in einer ito wesentli- 
chen horizontalen Ebene. 

Die erfindungsgemfiBen Fdrdermittel lassen sidi auf 
besonders einf ache Weise bei bestehenden Vorrichtun- 
gen zum scheibenweisen Aufschneiden von Produkten 
insbesondere bei Slicem zum Aufschneklen von Le- 
bensmittelprodukten nachrfisten, da sie ohne Schwierig- 
keiten in dem produktabfOhrseitig gelegenen Frdraum 
zwisdien Sdbineidmesser und Abtransporteinridhtung 
angeordnet werden kdnnen. 

Um eine besonders gute Obertragung der Beschleu- 
nigungskrafte von dem Fdrdermittel auf den jeweiligen 
Teilbereich des herabfallenden Produktes zu ermdgli- 
chen, kdnnen die mit den Produkten in Kontakt treten- 
den Bereiche des Fdrdermittels mit einer reibuugsver- 
staricenden Gberflftdie, msbesondere mit einer Profilie- 
rung versehen werden. Insbesondere wird dabei die 
Oberfiache des Fdrderbandcs eines als Bandfdrderer 
ausgebUdeten Fdrdermittels oder die Oberflfidie der 
Rollen eines als RoUenfdrderer ausgebildetcn Fdrder- 
mittels mit emer Profili^img ausgestattet 

Bei einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfin- 
dung ist der Grad des Umklappens der herabfallenden 
Produkte durdi die Fdrdergeschwindigkeit des Fdrder- 
mittels und/oder durdi die Position des Fdrdermittels 
im Bereich der Produkt-FaDinie einstellbar. Falls die Po- 
sition des Fdrdermittels im Bereldi der Produkt-Fallinie 
verstellbar ist, erfolgt diese Verstdlung vorzugsweise 
im wesentlichen parallel zur Abtransportrichtung. 

Der Grad des Umklappens der Produkte bzw. die 
GrdBe des umgeklappten, besdileunigten TeUberekihs 
wird dabei umso hdher, je hdher die Fdrdergeschwin- 
digkeit des Fdrdennittels bzw. jc grdBer der mit dem 
Fdntermittel in Kontakt tretendc Teilbereich des Iwrab- 
f allenden Produktes ist 

ZiKlem ist der Grad des Umklappens auch abhtagig 
von den Produktscheibenabmessungen und der Pro- 
duktkonsistenz. 
Der Grad der Schindelung der auf der Abtransport- 
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einrichtimg abgelegten umgeklappten Produkte kann 
vorzugsweise durch einc Einstellbarkeit der Transport- 
geschwindigkeit der Abtransporteinrichtung variabel 
sem. 

Weitere bevorzugte Ausfiihrungsfonnen der Erfin- 
dung sind in den UnteransprOdien angegeben. 

Die Erfindung wird nadif olgend anhand von Aosftth- 
rungsbeispieien nnter Bezugnahme atif die Zeidinimgen 
besduieben; in diesen zeigm: 

Fig. la, b, c eine sdheniatisdie Seitenansiclit eines mit 
einer erflndungs^emftfien Vorrichtung ausgestatteten 
SBcers nut einem als Bandfdrderer ausgebiideten F6r- 
dermittel in ver«:hiedenen Bctriebsstellungen und 

Fig, 2a, b eine schematisdie Seitenansicht eines mit 
einer erfindungsgem&Ben Vorrichtung ausgestatteten 
Slicers mit einem als Rollenfdrderer ausgebOdeten F6r- 
dermittel in verschiedenen Betriebsstellungea 

Fig. la zeigt einen Slicer i mit einem auf einer Plane- 
tenbahn umlaufenden Kreismesser 2» mitteis welchem 
etn Lebensmiuelprodukt 3 auf scimeidbar ist. 

Das Lebensmittelprodukt 3 ist dabei in einer Vor- 
sdiubeinrichtung 4 gehalten, die eine schrig verlauf en- 
de ProdtdctauflagefiicheS aufweist 

Das Kreismesser 2 erstreckt sich im wesentlidien 
senkrecht zur Prodxiktauflageflache 5 und ist gegenflber 
der Horizontalen in einem Winkel von ungeffihr 45** 
geneigt 

Im produktabfiilirseitigen Freirainn des Slicers 1 ist 
unterhalb des Kreismessers 2 ein erster Bereich 6 einer 
als Fdrderband ausgebiideten Abtransporteinrichtung 
angeordnet, an den sich ein ebenfalls als Fdrderband 
ausgebildeter zweiter Berekfa 7 der Abtransporteinricfa* 
tunganschlieBt 

Die lYansportfl^che der Abtransporteinrichtung 6, 7 
erstredkt sich dabei im wesentiichen horizontal 

Der Neigungswinkel zwisdien der Ebene des Kreis- 
messers 2 und der Transportflftche der Abtransportein- 
richtung 6, 7 kann i^ei Bedarf gegenOber der in Fig. la 
d^gestellten AusfOhrungsfonh auch modifiziert wer- 
den. 

Im Bereich der Produkt-Fallinie ist ein ais Messerican- 
ten*Bandf6rderer 8 ausgebildetes Fdrdermittel vorge- 
sehen, welches ein Ober eine Rolle 9 und ein FHLdienele- 
mem 10 umlauf endes Band 1 1 aufweist Dabei bOdet das 
jeweiis oberhalb des Fl&chenelements 10 laufende Band 45 
11 die eigentiiche Fdrderfliche» wekdie letztendlich mit 
dem herabfaUenden Produkt in Kontakt tritt 

Die Antriebsriditung des Messerkanten-Bandfdrde* 
rers 8 i$t gegenlfiuHg zur Transportrichtung der Ab- 
transporteinriditung 6, 7, das heiBt, die Rolle 9 wird im 
Uiirzeigersinn angetrieben, wShrend die RoHen 12 der 
Abtransporteinrichtung 6, 7 entgegen dem Uhrzeiger- 
Sinn angetrieben werden. 

Das Fltchenelement 10 und somit die Transportober- 
fiadie des Messerkanten-Bandfdrderers 8 ist derart ge- 
neigt, dafl der Winkel zwischen dem Flfichenelement 10 
und d^* Transportflfiche der Abtransporteinrichtung 6^ 
7 ungdAhr die HSIfte des Wtnkels zwischen der Ebene 
des Kreismessers 2 und der Transportfliche der Ab- 
transporteinrichtung 6, 7 betrigt 

Beim Betrieb des SIkers gemlB Fig* la fallen schei- 
benf6nnige Produkte 13, die vom Kreismesser 2 vom 
stimseitigen Ende des Lebensmittelproduktes 3 abge- 
sclmitten werden, in Richtung des ersten Bereichs 6 der 
Abtransporteinrichtimg. Dabei fflhren diese herabfal- 
lenden Produkte 13 eine leichte Kippbewegung in Ridi- 
tung der Horizontalen aus* 
Der in Abtransportridbtung vome liegende Teilbe- 



reidi des Produktes 13 gelangt wafarend des Fallvor- 
gangs m Kontakt mit dem Qber das Fl^dienelement 10 
laufenden Band 11 uikI wird dadurch in Fdrderriditung 
des BaxKles 1 1, also in Richtung des nicht mit dem Band 
11 in Kontakt tretenden Teilbereichs des Produktes 13 
beschleunigt 

Da das Produkt 13 wShrend dieses Besdileunigungs- 
vorgangs weiterhin seine Fallbewegung in Richtimg des 
ersten Bereidis 6 der Abtransporteinrichtung ausfflhrt, 
nimmt das Produkt 13 im weiteren Verlauf des FaUvor- 
gangs eine im wesratlidlim zunehmend S-fdrmige Ge- 
stalt an, wie dies in Fig, lb dargesteUt ist Man sieht in 
Fig. lb. da0 der vordere TeUberefch 13a in diesem Sta- 
dium m Riditung des hinteren Teilbereichs 13b gefdr- 
dert und damit das Umklappen des TeUbereichs 13a auf 
den Teilbereich 13b eingeleitet wird 

Diese Umklappbewegimg wird wShrend des weiteren 
Herabfaliens des Produktes 13 weiter vollzogen, wie 
dies aus Fig. Ic ersiditlich ist Der liintere, nicht be- 
schleunigte Teflbereich 13b li^ hier bereits schindelar- 
dg auf zuvor bereits abgelegten Produkten 14, wftlirend 
der vordere Teilbereidi 13a noch die restiiche Klappbe- 
wegung ausfOhrt 
Nadi vollzogener Klappbewegung liegt der vordere 
25 Teil 13a imter Ausbildimg eines Falzes 15 auf der Ab- 
transporteinrichtung 6, 7. Die endgfiltige Form der ab- 
gelegten Produkte ist aus den mit dem Bezugszeichen 
14 versehenen Produkten ersichtlich. 

Wtorend der vordere Berek^h 13a die restiiche 
Klappbewegung ausfflhrt, ftllt bereits das nfichste Pro- 
dukt 16 aus dem Bereich des Kreismessers 2 in Richtung 
des Fdrdermittels 8, woraufhin ^ch der beschriebene 
Vorgang wiederholt 

Die in Fig. 2a dargestellte Vorrkhtung entspricht im 
wesentiichen der Vorrichtung gemSB den Fig. la, b, c, 
wobei der Messerkantcn-Bandfdrderer 8 hier durdi ei- 
nen Roilenfdrderer ersetzt ist, welcher in der dargesteil- 
ten AusfQhrungsform ledigiidi aus einer im Uhrzeig^- 
sinn angetriebenen Rolle 17 besteht 

Die Fig. 2a und 2b zeigen ebenso wie die Fig. la, b 
und c zeitlidi aufeinanderfolgende Betriebspositionen 
der Vorrichtung, und es ist aus den Fig. 2a, b ersichtlich, 
daB der Vorgang des Umklappens dnes Produktes 13 
mit einem Roilenfdrderer in gldc^er Weise erzielbar ist, 
wie mit einem Bandfdrderer getn&B den Fig. la* b und c, 
da auch mitteis des dargestellten Roilenfdrderers 17 die 
erforderlidien Besdiieunigungskrfifte auf das Produkt 
aufgebradit werden kdnnen. 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten AusfOh- 
rungsbeispiele beschrftnkt, das erfindungsgemftBe FOr- 
dermittel kann je nach Anforderung auch andei^ ausge- 
bildet bzw. anders angeordnet werden. 
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B^nigszeichenliste 

1 SBcer 

2 Kreismesser 

3 Lebensmittelprodukt 

4 Vorschubeinrk^tung 

5 Produkt-Auflagefl^e 

6 Abtransporteinrichtung (erster Bereidi) 

7 Abtransporteinrichtimg (zweiter Bereich) 

8 Messerkanten-Bandfdrderer 
9Rone 

10 Flldbeneiement 

11 Band 
12Rollen 
13 Produkt 
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13a vorderer Teiibereich 
13b hinterer Teiibereich 
f4Produlae 
ISFalz 

16 Produkt 5 
17RaUe 

Patentanspriicfae 

1. VorriditungzumAblegenvonscheibenfannigen, lo 
von einer Zuliefereinriditung (1) herabfallenden 
Produkten (13, 16), insbesondere Lebensmittelpro- 
dukten, auf einer Abtransporteinriditung (6, 7% ins- 
besondere einein FQrderband, dadardi i^enn- 
zeiclinett daB im Berelch der Produkt-Fallinie ein 15 
gegensinnig zur Abtransporteinrkditung angetrie* 
benes Fdrdermittel (8> 17) vorgesehen ist 

2. Vorrichtung nach Anspnidi I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Fdrdermittel (8, 17) derart in der 
Produkt-Fallinie angeordnet ist, daB lediglidi ein 20 
Teiibereich, insbesondere der in Abtransportrich- 
tung vome iiegende Teilbereidi (13a) der herabfal- 
lenden Produkte (13, 16) vom Fardermittel (8. 17) 
erfaBtwird 

3. Vorrichtung nach einem der vorfiergehenden 25 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB das F&r- 
dermittel als Bandfdrderer, msbesondere als Mes- 
serkanten-Bandfdrderer (S) ausgebikiet ist 

4. Vorrichtung nach Ansprudi 3, dadtirch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberflfiche des Bandfdrderers (8) 30 
gegentiber der Transportflftdie der Abtran^rt* 
einrichtung (6. 7) geringf iigig geneigt ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Neigungswinkel zwischen 5"" und 
45**, insbesondere in etwa 20* betrSgt und vorzugs- 35 
weise verstcllbar ist 

€• Vorrichtung nach einem der AnsprOdie 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Fdrdermittel als 
RoUenfd^erer, insbesondere als aus nur emer an- 
getriebenen RoUe (17) bestehender RoUenfOrderer 40 
ausgebildetist 

7. Vorrichtung nach Ansprudi 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sich die Achse der Rolle (1^ senk- 
recht zur Abtransportrichtung m einer un wesentii- 
dienhbrizontalenEbeneerstreckt 45 

8. Vorriditimg nadi einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB die mit 
den F^xxiukten (13, 16) in Kontakt tretenden Berei- 
che (11, 17) des Fdrdermittels (8, 17) mit einer rei- 
btmgsverstiLrkenden Oberflftdie, msbetondere mit 50 
einer Profilierung versehen stnd 

9. Vorrichtimg nach emem der vorhergehenden 
. AnsprOiche, dadurch gekennzekhnet daB die Fdr- 

dergeschwindigkeit des Pdrdermittels (S, 17) ein- 
steUbarlst 55 

10. Vorrichtung hadi einem der vorhergehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeidmet daB die 
Transportgeschwindigkeit der Abtransp<»tehu*idi- 
tung (6, 7) emstellbar ist 

11. Vorrfchtung nach einem der vorhergehenden 60 
AnsprOche, dadurch gekennzeidmet daB die Posi- 
tion des Fdrdertnittels (8, 17) iro Bereich der Pro- 
dukt-Fallinie einsteUbar ist 

12. Vorrichtung nadi Ansprudi 11, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Positk)n des Fdrdermittels (8, 65 
17) im wesentlichen parallel zur AbtransportrkA- 
tungverstellbarist 

13. Vorrichtung zum sdietbenweisen Aufschneiden 
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von Produkten, insi>esondere Slicer (1) zum Auf- 
sdmeklen von Lebensmitteiprodukten, gekenn- 
zeichnet durch eine Vorrichtung nadi emem der 
vorhergehenden Ansprttche. 

14. Vorrk:htung nadi Amprudi 13, dadurdi ge- 
kennzebhnet daB das Sltcermesser (2) in lUditung 
des Fdrdermitteis (8, 17) geneigt ist 

15. Vorrichtung nadi Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Slicermesser (2) und die 
Oberfl&che des als Bandfdrderer (8) ausgebOdeten 
Fdrdermitteis einen Wmkd kleiner 90"*, vorzugs- 
weise kleiner 50* und insbesomlere einen Winkel 
von ungef&hr 25* cinsdilieBen. 

16. VorrkAtung nach einem der vorhergehenden 
Ansprtlche, dadurdi gekennzeichnet daB sich die 
Transport flfidie der Abtransporteinrichtung (|S, 7) 
im wesentlichen horizontal erstredct 

17. Verfahren zum Ablegen von scheibenfdrmigen, 
von einer Zuliefereihrichtung (1) herabfallenden 
Produkten (13, 16), insbesondere Lebeiismittelpro- 
dukteUi auf einer Abtransporteinrichtung (6, 7% ins- 
besondere einem FOrderband, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Fallbewegung der Produkte (13, 
16) durch ein angetriebenes, einen Teiibereich (13a) 
der herabfallenden Produkte (l3, 16) beaufschia- 
gendes Fdrdermittel (8, 17) beeinfluBt wird 

18. Verfahren nach Amprudi 17, dadurdi gekenn- 
zeidmet daB der in Abtransportriditung vome lie- 
gende Teiibereich (13a) der Produkte (13, 16) be- 
at|fsdilagtwinL . 

19. Verfahren nach einem der Afisprilche 17 oder 
18, dadurch gekennzddmet daB der Teiibereich 
(13a) zumindest zu Beginn des Beschleunlgungs- 
vorgangs in der Ebene des scheibenfdrmigen Pro- 
duktes (13) besdileunigt wird 

20. Verfahren nadi Ansprudi 19, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Besdileunigtmgsrichtung im we- 
sentlichen entgegen der Abtransportrichtung ver- 
Ituft 

21. Verfahren nach einem der AnsprOche 17 bis 20, 
dadurch gekennzeichmt daB der vom F6rdermittd 
(8, 17) beaufschlagte Teiibereich (13a) auf den nicht 
beauf^^agten Teilbereidi (13b) geklappt wird 

22. Verfahren nadi einem der Ansprflche 17 bis 21, 
dadurdi gekennzeidmet daB die herabfallenden 
Produkte (13, 16) zwischen der Zulieferemrichtui^ 
(1) und dem Fdrdermittel {S, 17) eine Kippbewe- 
gung m Richtung des Fdrdermitteis (8, 17) ausfQh- 
ren. 
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